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SLQ-300B 型 

水平仪零位检定器 
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SLQ－300B型水平仪零位检定器 

 

一、概述 

我们从研制到成功生产该产品已有二十多年历史，确立了水平仪是一种测量小角度的器

具，主要用来测量相对于水平位置的倾斜角度。水平仪的零位正确性，直接影响被测角度的

准确度，因此在水平仪校准规范中，把零位误差作为一项主要的检定项目。 

SLQ-300B 型水平仪零位检定器，可用来检定条式和框式水平仪的零位误差，以及调整

水平仪气泡的安装零位，此检定器符合条式和框式水平仪校准规范的技术要求，具有准确度

高，稳定性强，操作方便和功能齐全等优点。 

二、技术参数 

（1）测量范围：           150-300mm 条式水平仪； 

                          300×300mm及以下尺寸的框式水平仪。 

（2）调整零位工作台的平面度：330×100mm符合零级平板要求。 

（3）平行平尺的准确度：   平面度0.6μm/300mm； 

                          平行度1μm/300mm。 

（4）芯轴的准确度：       园锥度1μm/ф36×300mm。 

（5）整机的测量变动性：   2μm/m。 

（6）体积：               500×200×240mm。 

（7）重量：               32kg。 

三、结构原理： 

该检定器主要由(1)支脚(2)基座(3)调零位工作台(4)平行平尺(5)半园柱垫棒(6)平放

芯轴(7)定位块等零部件组成。 

支脚(1)用来调整平行平尺的零位偏差。基座(2)上面后中部安装平行平尺，前上中部装

坐(3)调零工作台。工作台两头由3支m6 螺丝调整工作台(4)纵横水平。半园柱垫棒(5)是用

来检定水平仪两侧工作面对气泡的零位偏差起支撑作用。平放芯轴(6)用来检定水平仪下V形

槽对气泡的零位偏差，并可用来检定水平仪侧V形槽的零位偏差。定位块(7)用于被检水平仪

的定位。 
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原理图所示： 

 

1．支脚2.基座3.调零位工作台4.平行平尺5.半圆柱垫棒6.平放芯轴7.定位块 

 

四、使用方法 

1、条式水平仪和框式水平仪气泡的零位调整 

将被检水平仪靠紧纵横两只定位块，使气泡的一端与长刻线相切，再将被检水平仪转换

180°，仍观察上次一端是否与长刻线相切。如相切在允许误差范围内即合格。 

2、水平仪下平面的零位检定 

首先检查水平下工作面是否符合校准规范的技术要求，然后将水平仪靠紧定位放在调零

工作台上，待气泡稳定后，按气泡的一端读数量 a1。然后将水平仪转换180°准确的放在原位

置上，按上次一端读数 a2。取两次读数差的一半，即为被检水平仪下平面的零位误差δ零下。 

δ零下=  

3、水平仪下V 形槽的零位检定 

将被检水平仪下V 形槽放在调零工作台上的平放芯轴上，把水平仪绕芯轴偏转±5°，

气泡的移动不得超过分度值的 1/2 格。按检定下平面相同顺序检定及数据处理。 

4、水平仪两侧面的零位检定 

将被检水平仪下平面中心偏离平行平尺 5~10mm放在垫棒上，并使其侧工作面靠在平行

平尺一侧工作面上，待气泡稳定后，按气泡的一端读得 a1然后将水平仪转换 180°，靠在平

行平尺的另一侧，并在第一次读数的一端得 a2。取两次读数差的一半作为被检水平仪的一侧

平面的零位误差δ零侧。另一侧的检定方法与相对工作面的检定相同  

δ零侧=  
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5、水平仪上工作面的检定 

将被检水平仪放在检定下面时的原位置处，用一只同被检水平仪相同规格的条式水平放

在被检水平仪上面，待条式水仪气泡稳定后记下数b1。然后将被检水平仪转换 180°，条式水

平仪仍按上次方向放在被水平仪上平面，得条式水平仪的读数 b2。取两次读数一半即为被检

水平仪的工作面零位误差δ零上 

δ零侧= 

 

6、水平仪侧 V 形槽的检定和检定上工作面的检定方法相同，但必将侧 V 型槽放在ф

36mm芯轴上。 

注：δ零侧的检定标准值，按现行校准规范执行 

五、使用和保养注意事项 

1、检定器放在稳定的工作台上，室温为20±2℃。 

2、调零工作台应保持水平（0.02mm水平仪的 1/2 格）。 

4、操作时应将仪器的工作面擦洗干净，各个工作面不得冲撞、磕碰。 

5、调零工作台如有磨损应及时修磨。方法：在平板上铺砂，研磨即可。 

六、安装方法：将平引平尺用2支m14的六角螺钉紧固在基座中央。 
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